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BRUSNE ROUNO

CO JSOU NETKANE TEXTILIE?

Sikiss

Brusiva z netkanych textilii jsou specialni brusiva, ktera se skladaji z netkanych syntetickych
nylonovych vlaken. Tato vlakna jsou nasycena brusnymi mineraly (napr. oxidem hlinitym, kera-
mizovanym zrnem karbidu kremiku) a syntetickymi pryskyricemi.

Diky této specialni strukture maji netkana brusiva charakteristickou pruznost a prizptsobi-
vost, takZe jsou vhodna zejména pro aplikace, jako je odstranovani otrepl, ¢isténi, dokoncovani
a lesténi povrcha.

Brusivo z netkanych textilii je idealni i pro dokoncovaci prace. Vytvari rovhomérnou strukturu
povrchu a citlivé obrobky zpracovavaji setrné a rychle. Jsou k dispozici v réznych hustotach
a stupnich hrubosti, coz je Cini velmi univerzalnimi.

NORTON NETKANE TEXTILIE




JAKE JSOU VYHODY BRUSIV Z NETKANYCH TEXTILII?

Vyrobky z netkanych textilii Norton, jako je Fada Bear-Tex nebo kotouce Rapid Blend, maji
diky své specialni strukture Sirokou Skalu vyhod oproti béZnym brusnym resenim:

e Pruzny podkladovy material: Netkany material, obvykle vyrobeny z nylonovych vlaken, je
velmi pruzny a snadno se prizpUsobi povrchu zpracovavaného obrobku. To umoZriuje rov-
nomérné opracovani nepravidelnych nebo tézko pristupnych ploch a sloZitych profilt.

e RozloZeni brusnych zrn: Brusna zrna, obvykle z oxidu hlinitého nebo karbidu kfemiku, jsou
rovnomeérné rozlozena v oteviené strukture podkladového materialu. Tato zrna jsou schopna
Setrné odstranovat material a zaroven vytvaret rovhomérnou strukturu povrchu.

¢ Dlouha Zivotnost a rovhomérny Ubér materialu: Otevrend struktura zabranuje tomu, aby
nedos$lo k zanaseni brusiva, co? je dilezité zejména pri praci na mékkych materialech nebo
tam, kde se vyskytuje velké mnozZstvi prachu a necistot. Vzhledem k tomu, Ze zrna jsou
hluboce usazena v trojrozmérné strukture, je masivni brusny Ucinek zachovan po celou dobu
Zivotnosti.

e VSestrannost: Brusné materialy z netkanych textilii lze pouzit jak pro mokré, tak pro suché
brouseni, coz znacné rozsiruje rozsah jejich pouziti.

PRODUKTOVE RADY NETKANYCH TEXTILII
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Nase brusné vyrobky z netkanych textilii Norton jsou optimalizovany
pro prislusné stroje a oblasti pouziti. Nabizime doporuceni pro opti-

c 4 4 15 malni pouziti kazdého vyrobku.
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RUCNI UHLOVA BRUSKA

Vortex Rapid Rapid Prep Blaze Rapid Rapid Strip
Aplikace Blend 2in1 SiC
ODSTRANEN{ OTREPU ° °
CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU ° ° °
JEMNE BROUSENI A KONECNA UPRAVA ° °
DOKONCOVANI / LESTENI °

VORTEX RAPID BLEND

e Kodstranovani lehkych svarovych kuli¢ek a rozstfikd, silné odstranovani

otfepd a dokoncovaci prace.

e Vlysoce vykonné zrno zajistuje agresivni a rychly Ubér materialu,
zkracuje dobu cyklu a zvySuje kvalitu brouseni.
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Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min  vbaleni {doporuceni)
Vortex 3AM 7.500 66623392701
U2305
115 x12x 22 Vortex 5AM 12.000 66254429268
U2206 Vortex 5AC 66254439690
12.000 —
= 125 % 6 x 22 U2305 Vortex 5AM 77696067103
Vortex 3AM 7.500 10 66623392718 HENE
U2305 —
125x 12 x 22 Vortex 5AM 66254496323
12.000 e
U2206 Vortex 5AC 66254439691
Vortex 3AM 7.500 63642531717 @_’ . @
$ 125x 12 x 22 U2305 17 e r T
Vortex 5AM 12.000 63642531710 ’afs' s

RAPID PREP 2IN1

e Univerzalni lamelovy kotou¢, kombinovany ze vzajemné propojenych lamel brusiva na podloZzce
a rouna RapidPrep SCM, idealni pro finalni povrchovou Upravu.

Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporugeni)
52200 Hruby 66254451101 | | I
115 % 22 52300 Stredn 13.200 66254451103 H | N
52500 Velmi jemny 66254451104 NN | |
== 5
52200 Hruby 66254451105 | | I
125 x 22 52300 Stiedni 12.200 66254451106 H | N
52500 Velmi jemny 66254451107 B | |
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RUCNI UHLOVA BRUSKA
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Vortex Rapid Rapid Prep Vortex Rapid Blaze Rapid Beartex Rapid Blend Blaze Polish
Prep SCM XHD Ceramic Prep SCM Blend High-Strength
self-grip
[} [ [ ] [} [ ]
[} [ ] [ ] [} [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
° ° °

BLAZE RAPID STRIP

e K odstranovani povrchové rzi a zbytk( koroze, lehkych svarecskych rozstrikd, necistot

a povrchovych necistot.

e Zanechava zcela vycistény povrch, ktery zarucuje vynikajici prilnavost pro nasledné procesy,

jako je nanaseni natéra, lakovani a pajeni.

Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporuéeni)
115 %x12x22 12.000 66623303783
=rfe, 125 x 12 x 22 11.000 66623303916
—————— R9101 Extra hruby wn — [ ]
178 x 12 x 22 8.000 66623303920
== 125 x 12 x 22 12.000 66261118630
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RAPID STRIP SIC

* Robustni vicelcéelovy kotou¢ pro odstrariovani povlaki z Siroké skaly materiald.

e Neucpava se pri brouseni prilnavych natérd, odstrariovani lepidel a brouseni mékkych kovd.

Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporuéeni)
19 %x12x22 63642585732
= - R4I04 Extra hruby 12.000 5 ———— [ 1]
125 x 12 x 22 63642585749
115 %12 x22 66261009649
=P R4104 Extra hruby 12.000 10 [ ]

125 x 12 x 22

66261030655




VORTEX RAPID PREP SCM

e Trirozmérné netkané abrazivni vrstvy s vysokym vykonem Vortex a s technologii Clean-BondTM.
e |dealni pro ¢isténi a opracovani svard TIG na nerezové oceli.

e Lamelovy kotouc z materialu VTX Rapid Prep.

Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni (Doporuéeni)
52203 Hruby 66261130726 HE ][]
52303 Stiedni 66261130773 H | 1N
1o S2403 Jemny 12.200 5 66261130776 B | |
—— 52503 Velmi jemny 66261130777 NN | S
52203 Hruby 66261130779 HE ][] ®' "::“35‘ 90)
52303 Stiedni 66261130780 H | 1N
1 S2403 Jemny 12 b 66261130781 B | |
52503 Velmi jemny 12.200 5 66261130782 NN |

Na vyzadani k dispozici v extra hrubé verzi.

RAPID PREP XHD CERAMIC

¢ Vysoce vykonny material SCM jako kombinace tkaniny a netkané textilie
pro opracovani svard.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporuéeni)
S9244 Hruby 78072754572 HE ]
Hoxz S9344 Stredni 78072754589 H | 1N
9244 Hruby 120 " 78072754573 I 1)
1 S9344 Stredni 78072754590 H | N

VORTEX RAPID PREP SCM SELF-GRIP

* Tato technologie je inovativni metoda pouzivana pro soucasné brouseni a lesténi materiali. Spo-
juje vlastnosti hrubého zrna, které ma vysokou reznou rychlost pro rychlé odstranéni materialu, a
jemného zrna, které zajistuje hladsi povrch a lepsi findlni Upravu. Je Casto vyuzivana pro dosazeni
optimalniho vykonu a kvality pfi rGznych procesech brouseni.

Pr[ir:]ér Specifikace Stupen hrubosti oth}ifi.n. 5°béaelteﬁ|§ Obj. ¢islo [/;Epljhe;:ne”
52103 Extra hruby 66623378971 | |
52203 Hruby 66623378974 | |
115 52303 Stiedni 66623378977 H | 1N
S$2403 Jemny 66623333607 i | |
52503 Velmi jemny 12.000 66623378980 NN |
52103 Extra hruby 66623378972 [
52203 Hruby . 66623378975 Bl ]
% 52303 Stredni 66623378978 H | N
52503 Velmi jemny 66623378981 NN |
52103 Extra hruby 66623378973 | |
178 52203 Hruby 8.500 66623378976 Bl ]
52303 Stredni 66623378979 H | N

LY RUCNi UHLOVA BRUSKA
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BLAZE RAPID BLEND

e Tento produkt je urcen pro aplikace, kde je potreba efektivné brousit material, pricemz
kombinuje vysokou agresivitu rezani (rychlé odstrafiovani materialu) s jemnymi brousenimi,
napf. pfi findlnich Upravach nebo drobnych detailech. Tato brusna textilie se casto pouziva pro
jemné doladéni povrchd, kde je tfeba dosahnout hladkého povrchu bez poskozeni materialu.

Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni (Doporuceni)
115 % 6 x 22 69957314481
U901 Extra hruby 12.000 nw — W]
125 % 6 x 22 77696067121

BEARTEX HIGH-STRENGTH

e PrizpUsobivy a flexibilni vysoce vykonny material pro kontury, specialni tvary
a tézko pristupna mista.

Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporuéeni)
115 10 x 22 F2209 Hruby A 66256431673 [ | 1NN
115 % 12 % 22 F2303 Stiedni A 66261020549 H | N
S 125 12x22 F2209 Hruby A 120 10 66254431674 [ | 1NN
125 12 x 22 F2303 Stiedni A 78072702394 H | N
178 % 10 x 22 F2209 Hruby A 7.500 66254431675 [ | 1NN

RAPID BLEND NEX

Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni (Doporuéeni)
2SF 66261020546
115 x 12 x 22 —_—
3SF 66254461726
=rfe, 125 % 6 x 22 2SF 77696067118 DDD.
U4401 2SF 12.000 10 66254496320
125 x 12 x 22 —_— —_—
3SF 77696067125
2SF 63642531722

=M 125x12x22

3SF 63642531723

RAPID POLISH

¢ Vhodné pro pouziti s lestici pastou nebo bez ni.

e Hladky povrch, bez poskrabani, pro profesionalni zrcadlovy lesk.

Polozka Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni (Doporueni)
115 % 22 8.500 66254481899
== ———————  F0005 Filz N DDD.

125 x 22 7.700 63642573692




PRIMA BRUSKA

Aplikace Vortex Rapid Blend Blaze Rapid Strip Rapid Strip SiC

ODSTRANENI OTREPU °

CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU ° ° °

JEMNE BROUSEN{ A KONECNA UPRAVA

DOKONCOVANI / LESTENI

VORTEX RAPID BLEND

e |dedlné se hodi k masivnimu odstrariovani otfepd a k odstrariovani lehkych sva-
rovych kulicek a rozstrika.

e Specialni VORTEX brusné zrno zajistuje agresivni a rychly Gbér materialu, zkra-
cuje dobu cyklu a zvySuje kvalitu obrobku.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni [Doporuéen)
50x 6x6 Vortex 7AM 22.100 60 66261080270
Vortex 5AM 66261093448
75x3x6 - A —
Vortex 7AM 66261191445
Vortex 5AM 18.000 66254414832
75x6x6 _ R —
U2305 Vortex 7AM 66261199696 | | I
75x 13 x 6 Vortex 7AM 20 66261080267
125 % 6 x 22 Vortex 5AM 9.000 20 66254488602
Vortex 5AM 7.500 8 66254414167
150 x 6 x 25
Vortex 7AM 7.500 8 66254407225

K dispozici na vyzadani ve verzi Vortex 5AC pro hrubé aplikace.

BLAZE RAPID STRIP

¢ Nejlepsi volba pro odstranovani povrchové rzi, koroze, lehkych svarecskych roz-
strikd, necistot a drobnych necistot.

e Zanechava zcela vyciStény povrch pro nasledné procesy.

Provedeni Rozméry Specifikace Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni (Doporugeni)
100 x 13 x 12 8.000 25 66623304856
Standard ——— R9101
150 x 13 x 12 8.000 15 66261099378 D.DD
montas 100 13x6 coro1 8.000 5 66623378059
na stopce 150 x 13 x 8 5.500 10 66623334482

0 ULl PRIMABRUSKA
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Blaze Rapid Blend Beartex Rapid Blend Nex Rychlovyménné Beartex High Strength
lamelové kolo kotouce
° ° ° ° °
° ° ° ° °
[ ] [ ] [ J [ J
[ ] [ [ J [ J

RAPID STRIP SIC

e Zanechava zcela Cisty povrch pro nasledné procesy.

* Nezanaéi se pri broudeni natéra, lepidel ani mékkych kovd.

Provedeni Rozméry Specifikace Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni [Doporuéen)
100 x 13 x 12 8.000 25 63642585700
Standard 150 x 13 x 12 5.500 15 63642585703
200 % 13 x 12 R4101 4.500 5 63642585704 | |[ ][ ]
montas  100x13x6 8.000 o GesssTer
na stopce 150 x 13 x 8 6.000 63642557743

BLAZE RAPID BLEND

K odstranovani povrchové rzi, koroze, lehkych svareéskych rozstrikl, okuji a drobnych

povrchovych nedistot.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocetks  Obj. Cislo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporuéeni)
150 x 6 x 13 66261100759
U910 Exra hruby 7.500 6 —— W]

150 x 6 x 25 77696005274




BEARTEX LAMELOVY KOTOUC NA STOPCE

¢ Pro dokoncovaci prace, odolna proti opotrebeni s dlouhou Zivotnosti.

e Konzistentni a rovhomérna kvalita povrchu a bez odskakovani.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)
60 % 30 x TR F2316 Stiedni A 66261124072 [ JHE]
F2202 Hruby A 63642586113 | | I
F2316 Stiedni A 66261117932
F2300 Stiedni A 66261032157 BN N
60 %30 % F4300 Stiedni S 66261053048
F2401 Jemny A 63642549650
F4401 Jemny S 63642515902 BN |
F2501  Velmi jemny A 63642515905
80 x 40x 6 F2316 Stiedni A 66261117934 Bl N
F2202 Hruby A b 63642586113 | | I
F4300 Stredni S 66261053053 (1]
80 x50 x 6 F2401 Jemny A 63642515583
F4401 Jemny S 63642515614 HEN |
F2501 Velmi jemny A 63642515628
F2316 Stiedni A 66261117936 CIC W]
P F2401 Jemny A 63642515903
F4401 Jemny S 63642515904 BN |
F2501  Velmi jemny A 63642515906

RAPID BLEND NEX

e Jemné zrno karbidu kfemiku a flexibilni hustota pro rizené brouseni
a dokoncovaci prace.

e Lze snadno predtvarovat pro obrabéni rGznych tvard a kontur.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v balenii [Doporugeni)
75x6x6 12.100 10 63642571113
125 % 6 x 22 6.000 20 66254489419
150 % 6 x 13 3sF 5.000 8 66261016691 | |
150 x 6 x 25 7.500 8 66254489421
150 x 13 x 13 5.000 4 66261015826
50x 6x6 18.000 20 63642585756
75x6x6 U4401 12.100 10 63642585768
125 x 6 x 22 6.000 20 66254488603
150 x 6 x 13 5.000 10 66261019416
150 x 6 x 25 F 7.500 8 66261017050 DD..
150 x 25 x 13 5.000 5 69957350272
150 x 25 x 25 5.000 5 63642585795
200 x 25 x 25 4.000 5 63642585797

2 R  PRIMABRUSKA
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NW KOTOUCE NA STOPCE
e Pfistup i do nejmensich a tézko pristupnych mist pro odstrariovani otrep0, ¢isténi a dokoncovani.
e Nizké riziko poskozeni povrchu diky mékkeé strukture.

e Kdispozicijsou rdizné velikosti a provedeni pro pouziti v tézko pristupnych mistech.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni [Doporuéen)
30x6x3  VortexU2305  Stiedni 7A 78072757523 I ][ ] "
6x12x3  VortexU2305  Stiedni 7A 78072757528 I ][ ] /
Oipag VorexUZ05  Stfedni7a 16000 o 7eo2rs7s29 I )]
Nex U440 Jemny 3S 78072757530 | || | || ”

30x15x3  HeavyDuty  StiedniAHD 78072757594

2y I H | |

BEARTEX HIGH STRENGTH

* Silny spoj ze syntetické pryskyrice, ktery se nerozmazava, pomaha vytvaiet mirné saténovou povrchovou
Upravu.

e DelSi Zivotnost a vySsi odolnost proti roztrZzeni pfi pouziti na otfepech a ostrych hranach diky vylepSené

specifikaci.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace

v baleni (Doporuéeni)
F2209 Hruby A 66254442046 | | I
100 F2303 Stredni 66254629562 H | N
F2209 Hruby A 66254442005 | | I
150 x 12 F2303 Stiedni 10 77696087534 H | N
F2506 Velmi jemny 77696087535 BN |
. F2209 Hruby A 66254442019 | | I

x

F2303 Stiedni 77696087536 H | N




MINI UHLOVA BRUSKA
fﬂllﬂmﬁ@i

Vortex Rapid Vortex Rapid  Rapid Prep 2in1 Blaze Rapid
Aplikace Blend TR Blend TR TR Strip TR
(otevFena struktura) (uzavfena struktura)
ODSTRANENI OTREPU ° ° °
CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU ° ° ° °
JEMNE BROUSEN{ A KONECNA UPRAVA °

DOKONCOVANI / LESTENI

VORTEX RAPID BLEND TR OTEVRENA STRUKTURA

¢ Specialni pojivo ze syntetické pryskyrice zabranuje roztrzeni pfi pouziti na
ostrych hranach, takze je idedlni pro odstranovani otrepu.

e Velmi otevrena struktura materialu zajistuje chladné brouseni a zabranuje
ucpavani, a to i na hliniku.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni [Doporuéen)
25x6 35.100 100 66254497806
38x6 30.100 80 66254497807
N VY X Stredni HE ]
50 x 6 22.000 25 66254497067
75 x 6 18.000 25 66254497068

VORTEX RAPID BLEND TR UZAVRENA STRUKTURA

¢ Velmi husta struktura zrna a vazby zajistuje rychly ubér materialu, kratsi dobu
zpracovani a vynikajici kvalitu povrchu obrobku.

e Vhodné pro pouziti na vSech povrsich, tvarech a konturach.

Pocet ks Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace

v baleni ot./min.  vbaleni (Doporugeni)
50 x 6 22.000 60 66254413660
75x3 U2305 5AM 18.000 40 66261093556 [ )]
75 % 6 18.000 40 66254413661

K dispozici také ve verzich 3AM, 7AM, 5AC a 8AC.

i LRI  MINI UHLOVA BRUSKA
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Rapid Strip SiC Vortex Rapid Prep Blaze Rapid Beartex High Rapid Blend Nex
TR Rapid Prep XHD Ceramic Blend TR Strength TR
SCM TR SCM TR
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° °
° ° °

RAPID PREP 2IN1

e VSestranny lamelovy kotouc vyrobeny ze vzajemné propojenych lamel brusiva na podloZce
a rouna Rapid Prep SCM pro povrchovou Upravu.

 Lze jej pouZit k odstrafiovani otfepl, dokoncovani, odstrariovani svart nebo findlnimu

zpracovani.
Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo
(prémér v mm) ot./min.  vbaleni (Doporugeni)
$2200 Hruby 66254451130 [ | 1NN
v 52300 Stredni FLo 66254451134 H | 1N
52200 Hruby ’ 66254451135 HE ]
" 52300 Stredni o 6625445136 [ | ]

BLAZE RAPID STRIP TR

e |dealni pro odstrafovani natérd z riznych povrcha.

o Dulkladné Cisti povrchy pro dosaZeni nasledné vynikajici prilnavosti pri nanageni natéra,

lakovani a pajeni.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo
ot./min. v baleni (Doporuéeni)
50 x 12 20.000 66623303912
- R9I01 X hruby SG 25 H NN
75 % 12 15.000 66261096557




_Elllﬁ]l

RAPID STRIP SIC TR

* Pro vSeobecné pouziti a odstranovani natérd.

¢ Neucpava se ani na lepivych natérech, lepidlech a mékkych materialech.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni [Doporuéen)
50 20.000 63642588173
R4101 X hruby SG 10 Bl ]
75 15.000 63642588175

VORTEX RAPID PREP SCM TR

e Specialné vyvinuta brusna zrna a metoda potahovani kombinuji maximalni
rychlost rezani s konzistentni povrchovou Upravou.

e Systém syntetické pryskyrice Clean BondTM zajistuje, Ze povrchy zlstanou bez
smoubh, a to i na slitinach s vysokym obsahem niklu, hliniku hliniku a mékkych

kovd.
[prf:aﬂvegﬂl Specifikace Stupef hrubosti Poetks  Obi. islo [AD\fpl;:(uaZ::]
52103 Extra hruby 66623378336 | [N
52203 Hruby o 66623378340 H NN
50 52303 Stiedni 66623378342 (1]
S2403 Jemny 66623378345 B | |
52503 Velmi jemny 66623378347 NN |
52103 Extra hruby 66623378337 | [N
52203 Hruby 66623378341 [ ]
75 52303 Stredni 25 66623378343 BN N
S2403 Jemny 66623378346 NN | |
52503 Velmi jemny 66623378348 RN |

RAPID PREP XHD CERAMIC SCM

* Vysoce vykonny material SCM jako kombinace tkaniny a netkané textilie
pro zpracovani svarovych svd a sjednoceni povrchd.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
(primérvmm) v baleni (Doporuéeni)
S9264 Hruby 78072754592 [ | I
. 9344 Stredni 78072754584 H | N
9244 Hruby . 78072754593 [ | |
" 9344 Stredni 78072754585 H | N

6 JULERY  MINI UHLOVA BRUSKA
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BLAZE RAPID BLEND TR

K odstranovani povrchové rzi a zbytkl koroze, svarovacich rozstrikd, necistot a podobnych
povrchovych nedistot.

e Zanechavéa dkladné vycistény povrch pro nasledné procesy jako je nandgeni barev, lakovani

a pajeni.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni [Doporuéeni)

50x 6 22.000 66623313923

U9101 Extra hruby : 25 HE [

75x 6 15.000 66623313930

BEARTEX HIGH STRENGTH TR

e |dedlni pro odstranovani rzi/oxidd nebo natérd, ¢isténi a odstranovani necistot. Dale pro od-
stranéni stop po obrabéni, brouseni povrchovych vad, pripravu pred pajenim nebo ¢isténi Ghld
a specialnich kontur.

o Tvrdy, ale prizpUsobivy, zabrafuje trhani na otfepech a ostrych hranach.
Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
(primérvmm) v baleni (Doporuéeni)

F2209 Hruby A 20 66254442044 | | I

50 F2303 Stiedni A 63642585924 H | N

F2506  Velmijemny A ” 08834163987 NN | |

F2209 Hruby A 20 66254442045 | | I
75 F2303 Stiedni A 08834164065 H | N

50

F2506  Velmijemny A 63642585932 NN | |

RAPID BLEND NEX TR

* Vhodné zejména pro lehké odstranovani otrepl, brouseni slitin a pro lesténi a dokoncovaci
prace.

e VSestranny, pohodlny a uzivatelsky privétivy bez rizika zmény geometrie obrobku.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
(prdmér v mm) ot./min. v baleni (Doporuéeni)
U2301 2A stredni 63642585684
U2301 6A strednfi 63642585725
50 U2401 4A jfemny 22.000 63642585679
U4401 2S jemny 63642585677
U4401 3S jemny 66254473613 DD..
10
U2301 2A strednfi 63642585697 | “I‘ @
18.000 _ %{ﬁ -
U2301 6A stiednfi 63642585726 ."
3 ]
75 U2401 4A jemny 63642585695 H |. u lm
U4401 2S jemny 15.000 63642585691 B ’%
U4401 3S jemny 66254473614 )




RUCNI BROUSENI

Aplikace Beartex priprava Tenky flexibilni
rucni PAD

ODSTRANENI OTREPU °

CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU ° °

JEMNE BROUSEN{ A KONECNA UPRAVA ° °

DOKONCOVANI / LESTENI ° °

BEARTEX BRUSNE ARCHY

e Flexibilni, snadno se prizptsobi kiivkdm, obrystim a Uzkym mistdm. Nedochazi
k trhani.

¢ Vodéodolny, omyvatelny a opakované pouzitelny.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)
Bily
F0001 (bez brusiva) 66261018283 N | |
F2316 Stiedni A 63642577268 HEN
F4300 Stfedni S 66261039806 | |[ |JH[ ] ©UREAr©
el T
190230 F2401 Jemny A 66261018286 i | | :Cﬁ:’
F2504  Velmijemny A 20 66261018287 NN |
F4807 Ultra jemny S 77696046252 NN |
F2801 Mikro jemny A 63642557277 N | |
F2504  Velmijemny A 66261018291 NN |
230 x 280
F4807 Ultra jemny S 66261018292 NN |

BEARTEX TENKE A FLEXIBILNIi BRUSNE ARCHY

e Velmi flexibilni, jeté (épe se prizpUsobi tvarovanym povrchdm
a zajistuje rovnomeérné brouseni.

* |dealni pro opracovani dieva, kovd, Udrzbu a opravy karoserii.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)
F2543  Velmijemny A 63642506166 | | |
4 x 25
115 x 230 Fa614 Ultra jemny S 63642506167 DDD.

F2804 Mikro jemny A~ 10 x 10 66261113519

18 Ll RucNi BROUSENI
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Beartex role Beartex Ekonomicka Beartex Rotolo-

role F2316 Predperforovana role
[ J [ ]
°
[ J [
° °

BEARTEX ROLE

e |dealni pro brouseni a dokoncovaci prace na iroké skale podkladi.

e Prizplsobuje se konturdm opracovaného povrchu a zajiétuje rovnomérnou povrchovou Upravu.

Rozméry Specifikace  Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporugeni)
F2316  Stiedni A Heavy Duty 66261106168 [ | 1NN
F2300 Stiedni A 63642557499 HBEN ]
0010 F2401 Jemny A 66261018300 N | |
F2504 Velmi jemny A , 66261018301
F4660 Ultra jemny S 63642557501
F2801 Mikro jemny A 63642557500 BN |
F2504 Velmi jemny A 63642587694
Hoxe F4660 Ultra jemny S 63642557503

BEARTEX ECONOMY ROLE

o Cisténi, odstrariovani otfepl a dokoncovaci prace v rekordnim case diky vysoce
kvalitnimu AlOx zrnu.

e |dealni pro tézko pristupné rohy a prohlubné.

Rozméry Specifikace  Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)

38x5 F2316  Stfedni A Heawy Duty 1 66261129709 [ [N




BEARTEX ROTOLO ROLE PERFOROVANE

¢ Role Rotolo jsou perforované kazdych 150 mm - coZ je vhodna velikost listu
pro pouziti.

e Prostorové Usporné skladovani s funkci davkovace.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)
F2504  Velmijemny A 77696009598 NN | |
115 %10 F4807 Ultra jemny S 1 77696042071
F2802 Mikro jemny A 66261124481 DDD.

20 JULEY - RUGNIBROUSENI
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EXCENTRICKA BRUSKA

Aplikace Beartex Self-Grip
kotouc

ODSTRANENI OTREPU °

CISTENI A PRiIPRAVA POVRCHU °

JEMNE BROUSEN{ A KONECNA UPRAVA °

DOKONCOVANI / LESTENI °

BEARTEX SELF-GRIP

e Trojrozmérny brusny kotou¢, ktery se prizptsobi obrabénému povrchu
a zarucuje konzistentni kvalitu povrchu.

e Neucpava se a je idealni pro konec¢nou Upravu povrchu materialu.

Typ Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
(pramér v mm) v baleni (Doporugeni)

F2316 Stfedni A Heavy

20 66261121312 HENR

Duty

‘ 150 F2560 Velmi jemny A 63642574240 BN | |
F4660 Ultra jemny S 63642581769 HIEE |
F2560 Velmi jemny A b 69957383151 NN | |

0 o F4802 Ultra jemny S 69957383158 NN |
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BRUSK”  “1.OUHYM KRKEM

Aplikace Vortex Rapid Blend

(uzaviena struktura)

Blaze Rapid Strip

ODSTRANENI OTREPU °

CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU °

JEMNE BROUSEN{ A KONEECNA UPRAVA °

DOKONCOVANI / LESTENI

VORTEX RAPID BLEND

e K odstranovani lehkych svarovych kuli¢ek a rozstrikd, silné odstranovani otrept
a dokoncovaci prace.

e Specialné vyvinuté brusné zrno oxidu hlinitého pro agresivni, rychly ubér
materialu, kratSi dobu cyklu a vysokou kvalitu povrchu obrobku.

e Snizena tvorba tepla na obrobku, coz zvysuje reznou rychlost a zdvojnasobuje
Zivotnost kotouce bez roztrzeni.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks 0Obj. ¢islo Aplikace
ot./min  vbaleni (Doporugeni)
125 % 6 x 22 Vortex 5AM 9.000 20 66254488602
U2305 Vortex 5AM 66254414167
150 x 6 x 25 - 7.500 8 — ...D
Vortex 7AM 66254407225

K dispozici na vyzadani ve verzi Vortex 5AC pro hrubé aplikace.

BLAZE RAPID STRIP

K odstrariovani povrchové rzi a koroze, lehkych svareéskych rozstrikl, necistot,
okuji a drobnych povrchovych necistot.

e QOdolné keramické zrno.

¢ Mimoradné vSestranny; odolava agresivnimu pouziti a je dostatecné mékky, aby
nedochazelo k vydrolovani a naslednym opravam.

Rozméry Provedeni Specifikace Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporuéeni)
100 x 13 x 12 25 66623304856
———————— Standard R9101 8.000 H NN
150 x 13 x 12 15 66261099378

LYY  5RUSKA S DLOUHYM KRKEM
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Blaze Rapid Strip Blaze Rapid Blend Beartex High Strength Rapid Blend Nex

SiC
° ° °
° ° °
° °
° °

RAPID STRIP SIC

e Univerzalni kotou¢ pro odstranovani natérd ze dreva, kovu a plastu.

¢ Nylonové vlakno, technologie pruzné pryskyrice a extra hruba zrnitost pro agresivni rez, dlou-
hou Zivotnost a lepSi povrchovou Upravu.

e Zanechava zcela Cisty povrch.

o Zadné ucpavani, zapékani nebo odlupovani.

Rozméry Provedeni Specifikace Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni (Doporuéen)
100 x 13 x 12 8.000 25 63642585700
150x13x 12 Standard R4101 5.500 15 63642585703 [ ]
200x 13 x 12 4.500 5 63642585704

BLAZE RAPID BLEND

K odstrariovani povrchové rzi a koroze, lehkych svarec¢skych rozstrikd, necistot,
okuji a dalSich drobnych povrchovych necistot.

Stupen
Rozméry Specifikace hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni (Doporuéeni)
150 x 6 x 13 66261100759
—— U910 Exra hruby 7.500 16« ——— W]

150 x 6 x 25 77696005274
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BEARTEX HIGH STRENGTH

¢ Extra silné nylonové vlakno, sycené brusnym zrnem a syntetickou pryskyfrici.

» Nékolik kotoucd lze kombinovat a vytvofit tak velmi pruzny, odolny kotoué
pro pouziti na brusnych blocich nebo tycovych bruskach.

¢ Pro vytvoreni mirné satinovaného povrchu.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti  Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni [Doporuéeni)
F2209 Hruby A 662544642046 HE ]
1008 F2303 Stiedni 66254429562 H | N
F2209 Hruby A 66254442005 HIEE |
150 x 12 F2303 Stiedni 10 77696087534 H | B
F2506 Velmi jemny 77696087535 HIEE |
F2209 Hruby A 66254442019 HE ]
o F2303 Stiedni 77696087536 H | N

RAPID BLEND NEX

¢ Dobra volba pro lehké odjehlovani a brouseni.

e Lze snadno predtvarovat pro opracovani riznych tvarG/obrysu.

e Dodava nerezové oceli leskly povrch.

e Jemné zrno karbidu kremiku a flexibilni hustota, pro kontrolované brouseni a

dokoncovani.

e Vlynikajici, konzistentni povrchova Uprava bez Smouh.

Rozméry Specifikace  Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporugeni)
75x6x6 12.100 10 63642571113
125 % 6 x 22 6.000 20 66254489419
150 x 6 x 13 U4401 3sF 5.000 8 66261016691 | [ ] |
150 x 6 x 25 7.500 8 66254489421
150 x 13 x 13 5.000 4 66261015826

K dispozici na vyzadani ve verzi Vortex 5AC pro hrubé aplikace.

LYY  5RUSKA S DLOUHYM KRKEM
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SATINOVACI BRUSKA

T

Aplikace Beartex
satinovaci valec

ODSTRANENI{ OTREPU

CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU

JEMNE BROUSEN{ A KONECNA UPRAVA °

DOKONCOVANI / LESTENI °

BEARTEX SATINOVACI VALEC

 Povrchova Uprava plechl a odstranovani nedokonalosti na nerezové oceli.

¢ Konstrukce lamelového kotouce zajistuje dokonalou a rovhomérnou povrchovou
Upravu pfi opravach a lakovani.

¢ Dokoncovaci a satinovaci Uprava nerezové oceli, mosazi, hliniku a oceli.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporuéeni)
F2200 Hruby A 63642557218
F2316 Stredni A Heavy Duty 66261124068
F2300 Stredni A 63642557404
110 x 100 x 19 5.700 I et | | |
F4306 Stredni’ S 63642556878
F2400 Jemny A 63642557405
F2504 Velmi jemny A 63642557406

Dalsi rozmeéry k dispozici na vyzadani.

BEARTEX SATINEX RAPID STRIP

e Cisténi a odstranovani vodniho kamene, oxidd a rzi.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni [Doporuéen)
110 x 100 x 19 R4101 Extra hruby (SiC)  5.700 1 63642557184 H NN

Ll <ATINOVACI BRUSKA
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Beartex Satinex Beartex satinovaci Vortex Rapid Prep

Rapid Strip valec prokladany XF brusné prstence
°
° °
° °

BEARTEX SATINOVACI VALEC PROKLADANY

 Povrchova Uprava plechl a odstranovani nedokonalosti na nerezové oceli.

e Konstrukce lamelového kotouce zajistuje dokonalou a rovnomérnou povrchovou Upravu
pri opravach a lakovani.

¢ Dokoncovaci a satinovaci Uprava nerezové oceli, mosazi, hliniku a oceli.

Boacribr

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min. v baleni {Doporugeni)
F2200 Hruby A + P80 63642557407
F2309 Stredni A + P80 07660707431
1010017 F2300  StfedniA+P150  5.700 1 63642557408 BN | |
F4402 Jemny S + P150 63642556741
110 x50 x 19 F2200 Hruby A + P60 2 66261180082

VORTEX RAPID PREP XF BRUSNE PRSTENCE

e Odstrante povrchové vady a vytvorte dokonalou povrchovou Upravu béhem jediné operace.

¢ Vysoce kvalitni zrno nabizi o 20 % vyssi kvalitu Fezu a Fezny vykon neZ srovnatelné pasy.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocetks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)

Hruby

110 x 289 52238 Stiedni 5 na wyzadani BN | |

Velmi jemny
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STOLNI BRUSKA - NAVIJENE KOTOUCE

Rapid Finish Rapid Finish Rapid Finish
APLIKACE General Purpose Series 1000 DCS
Red Long Life
ODSTRANEN{ OTREPU
CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU ° °
JEMNE BROUSENI A KONECNA UPRAVA ° ° °
DOKONCOVANI / LESTENI ° ° °
e VSestranné univerzalni kotouce.
e Vychozi bod pro véechny aplikace navijenych (konvolut) kotoucd.
Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Tuhost Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)
150 x 13 x 25 C4415 Jemny 8 66261162172
C4315 Stredni 8 66261162180
150 x 25 x 25 C4415 Jemny 8 66261162187
C4415 Jemny 9 66261162188
200 x 10 x 76 C4315 Stredni 8 78072720077
200 x 13 x 76 C4415 Jemny 8 69957313858
B o ——— [N
200 x 20 x 76 C4315 Stedn 8 78072711539
C4415 Jemny 7 66261162194
200 x 25 x 76 C4415 Jemny 8 66261162195
C4415 Jemny 9 66261162196
200 x 50 x 76 C4415 Jemny 8 66261162198
250 x 13 x 127 C4415 Jemny 8 69957300944
Dalsi rozmeéry na vyzadani.
e |dealni pro vSeobecné brouseni, jemné brouseni a lesténi.
Typ Rozméry Specifikace Stupen Tuhost Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
hrubosti v baleni [Doporuéeni)
D17 7 66261055223
150 x 25 x 25
D18 8 66261018774
C4408 Jemny 3 BN | |
D17 7 66261018639
200 x 25 x 76
D18 8 66261018775

Dalsi rozméry na vyzadani.

N
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Rapid Finish Rapid Finish Beartex Rapid Blend
DMA RED Light Finishing  Navijeny kotouc¢ Nex

na prirubu

RAPID FINISH DCS

* Pro lehké odstranovani otfept, brougeni, jemné brouseni a lesténi.

e Karbid kiremiku pro jemnou povrchovou Upravu pri malém tlaku.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni [Doporuéeni)
150 x 50 x 25 C4301 Stredni 2 66261058510 ] | |

Dalsi rozmeéry na vyzadani.

RAPID FINISH DMA RED

¢ K dokoncovani a pripravé povrchu pred lesténim.

e Vlytvari jednolity saténovy povrch.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Tuhost Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)
150 x 25 x 25 3 66261007936
150 x 50 x 25 2 66261007957
- 20 Stiedni 5 NN | |
200 x 25 x 76 3 66261007831
200 x 50 x 76 2 66261007904

RAPID FINISH LIGHT FINISHING

e Pro lehké odstranovani otfept, jemné brouseni a lesténi.

* Pro dokoncéovani obrobkd s malymi tolerancemi beze zmény geometrie.

Typ Rozméry Specifikace Stupen hrubosti TuhostPocetks  Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)
D18 150 x 25 x 25 8 66254421573
Ch411 Jemny 3 N | |
D17 200 x 25 x 76 7 66254409924

Dalsi rozméry na vyzadani.
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BEARTEX KOTOUC NA STOLNI BRUSKU

e Vhodné pro Sirokou skalu aplikaci, véetné odstranovani koroze, ¢isténi
a povrchové Upravy.

o Setrny, tichy provoz umoZfiuje dosahnout konzistentni a rovnomérné
povrchové Upravy bez rizika vydroleni.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuceni)
Strredni A Heavy
F2316 Duty 66261083074 H | N
150 x 50 x 50
F2412 Jemny A 66261083078 N | |
Stredni A Heavy
F2316 Duty 1 66261083075 HBENE
F2301 Stiedni A 63642588131 H | N
200 x 50 x 76
F2412 Jemny A 66261083079 NN | |
F2504 Velmi jemny A 63642588137 HIEE |

MODULOVE KOTOUCE RAPID BLEND NEX

¢ Dobra volba pro lehké odjehlovani a brouseni.

e Dodava nerezové oceli leskly povrch.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Max. Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
ot./min.  vbaleni (Doporuéeni)
150 x 25 x 25 5.000 5 63642585795
— U4 2SF DD..
200 x 25 x 25 4.000 5 63642585797

Dalsi rozméry na vyzadani.

0 JOREZ | AMELOVY KOTOUE NA PRIRUBU
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PILNIKOVE PASY

D

Rapid Prep Extra Flex
APLIKACE Pilnikovy brusny pas

ODSTRANENI OTREPU °

CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU °

JEMNE BROUSENi A KONECNA UPRAVA °

DOKONCOVANI / LESTENI °

BRUSNY PAS RAPID PREP EXTRA FLEX

e Zajistuje dobrou flexibilitu pri brouseni.

» Dosahuje povrchu bez otfepd, ktery lze dosdhnout v menéim poctu krok
a bez poskozeni brouseného podkladu.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporugeni)
52238 Hruby 63642535959 W]
b x 457 52338 Stredni 63642535963 C ]
52538 Velmi jemny 63642576872 CIC TR
52238 Hruby 63642535980 [ | NN
13 x 457 52338 Stiednf 63642536113 H NN
52538 Velmi jemny 20 63642576871 HEN |
52238 Hruby 63642536114 W]
19 x 457 52338 Stiedni 63642536116 CIRC]
52538 Velmi jemny 66261003622 BN |
Ceto 52238 Hruby 63642536118 B
52338 Stiedni 63642536121 [ ]
52238 Hruby 69957360172 B
10 % 330 52338 Stiedni 10 63642578004 H NN
52538 Velmi jemny 69957360176 BN |
52238 Hruby 63642536122 B
13% 610 52338 Stiedni 63642536129 H NN
52438 Jemny 20 63642536145 CI0 T ]
s 52338 Stiedni 63642536137 [ ]
52538 Velmi jemny 66254499884 BN |

Dalsi rozméry na vyzadani.
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STOJANOVA PASOVA BRUSKA

APLIKACE

ODSTRANENI OTREPU
CISTENI A PRIPRAVA POVRCHU
JEMNE BROUSENIi A KONECNA UPRAVA

DOKONCOVANI / LESTENI

= &

Rapid Prep Regular
Flex brusny pas

Vortex Rapid Prep
Regular Flex
brusny pas

BRUSNY PAS RAPID PREP, REGULAR FLEX

e Zesilena podkladova vrstva s nizkou roztaznosti pro aplikace s Gzkymi pasy.

 Dosahuje povrchu bez otrepd, ktery lze dosdhnout v nékolika krocich

a bez poskozeni brouseného podkladu.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Pocet ks Obj. ¢islo Aplikace
v baleni (Doporuéeni)
52228 Hruby 63642531724 B
52328 Stiedni 63642531726 [ ]
50 x 2.000
52428 Jemny 63642531732 CI0 T ]
52528 Velmi jemny 63642531733 BN |
52228 Hruby 63642531735 B
52328 Strednf 63642531741 [ ]
75 x 2.000
52428 Jemny 63642531743 CI0 T ]
52528 Velmi jemny 63642531751 BN |
5
52228 Hruby 63642531760 | IR
52328 Stiedni 63642531761 H NN
100 x 3.500
52428 Jemny 63642531764 CIC W]
52528 Velmi jemnny 63642531784 HEN |
52228 Hruby 63642531787 L 1 1]
52328 Stiedni 63642531813 C ]
150 x 2.000
52428 Jemny 63642531816 CI ]
52528 Velmi jemny 63642531819 BN |

Dalsi rozmeéry stupné extra hruby na vyzadani.

LT  <T0JANOVA PASOVA BRUSKA
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BRUSNY PAS VORTEX RAPID PREP, REGULAR FLEX

e Technologie zrn kombinuje Ubér materidlu pomoci hrubého zrna
a s Upravou povrchu pomoci jemnéjsiho zrna.

e Technologie Clean Bond™ - bez rozmazani, bez ucpavani.

Rozméry Specifikace Stupen hrubosti Obj. ¢islo Aplikace

(Doporuceni)

52123 Extra hruby B
52223 Hruby B

K dispozici jsou

flené roemeny 52 sweani  “oan™ OO

S2423 Jemny CIC W]
Velmi jemny DDD.
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PRISLUSENSTVI

PODLOZKA
SE STREDICIM KOLIKEM

Rozméry Tuhost Upevnéni Poletks  Obj. éislo ~ [ A 1
(pr&mérv mm) v baleni PODLOZKA S UPlNANIM TR
15 77696076935 (S 6 MM VRETENEM PRO 100 MM KOTOUCE SPEEDLOK SL4)
125 Stredni M14 1 77696076941 Rozméry Tuhost Max. Pocetks  Obj. ¢islo
- (pramér v mm) ot./min. v baleni
178 63642575296
100 Tvrdy 15.000 1 63642586196
(PRO MINI UHLOVOU BRUSKU 6 MM]
Rozméry Tuhost Upevnéni Pocetks  Obj. ¢islo Rozméry Tuhost Max. Pocetks  Obj. ¢islo
(prémérvmm) v baleni [pramérv mm) ot./min. v baleni
s M14 69957382846 25 Strednfi 38.100 63642556628
5/8" 63642595937 38 Stredni 25.100 63642556629
- M14 69957382841 50 Stredni 19.000 : 7660717817
5/8" 63642595938 50 Tvrdy 30.000 63642586931
Strredni 1 [
150 M14 69957382843 75 Stredni 12.800 63642556631
5/8" 63642595939 75 Tvrdy 12.800 66254401460
M14 69957382844
178
5/8" 63642595940

PRYZOVY BUBEN

(PRO SATINOVACI STROJE])

REDU KCN'I KROUZKY OTVORU Rozméry Stupefi  Specifikace Max Podetks  Obj. &islo
hrubosti ot./min. vbalenf
100 x 90 x 19 / GUMA 3.700 1 63642574077
@ vnitini @ pro
@ vnéjsiprimér primér kotouce Pocetks  Obj. ¢islo
(mm) (mm) (mm) vbaleni
25 13 100 - 150 66261080523
50 16 150 66261080528
2
25 66261080531
76 — 200 —_—
32 66261080532

Dalsi rozmeéry na vyzadan.
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